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Technika taczenia

System KAN-therm Steel oparty jest na technice wykonywania potgczer zaprasowywanych ,Press” wykorzystujgcg profil
zacisku ,M”. Pozwala to na:

. uzyskanie trojptaszczyznowego nacisku na O-Ring, zapewniajacy jego odpowiednia deformacje i przyleganie do
powierzchni rury,
o pelne zamkniecie przestrzeni, w ktérej osadzony jest O-Ring poprzez docisniecie krawedzi ksztaltki do

powierzchni rury, co zapobiega przedostawaniu sie¢ zanieczyszczenn do wnetrza ksztaltki i stanowi naturalng
mechaniczng ochrone uszczelnienia i wzmocnienie mechaniczne potgczenia,
. kontrolg stanu uszczelnienia ze wzgledu na uksztaftowanie gniazda O-Ringu w poblizu krawedzi ksztattki.
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1. Rury nalezy przecina¢ prostopadle do osi obcinakiem krazkowym. Dopuszcza sie stosowanie innych narzedzi takich jak
pity reczne i elektryczne przeznaczone do ciecia stali weglowej lub nierdzewnej, pod warunkiem zachowania
prostopadtosci ciecia i nie uszkodzenia obcinanych krawedzi. Niedopuszczalne jest tamanie nadcietych kawatkéw rur. Do
ciecia nie nalezy uzywaé palnikéw i tarcz tngcych. Przy wymiarowaniu diugosci do obciecia nalezy pamietaé o
uwzglednieniu glebokosci wsuniecia rury w ksztattki.
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